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Yeterliligi

ONSOZ

Makine Montajcisi (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Yo6netmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Y 6netmelik hiikiimlerine gore MYK’nin gorevlendirdigi Ankara Sanayi Odasi1 2. ve
3. Organize Sanayi Bolgesi tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin
goriisleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Makine Sektor Komitesi tarafindan incelendikten

sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmistir.
Makine Montajcist (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi MYK’nin gorevlendirdigi Ankara Sanayi

Odas1 2. ve 3. Organize Sanayi Bolgesi tarafindan giincellenmis ve 06.05.2020 tarih ve
2020/57 sayili MYK Yonetim Kurulu karart ile revize edilmistir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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Yeterliligi

GIRIS
Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim

Kurulu tarafindan onaylanarak yiriirliige konulmasinda temel Olciitler Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y6netmelik’te belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler igin temel Ol¢iitler asagidaki sekilde tanimlanmustir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlar1 veya uluslararasi standartlara dayali olarak

olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimct bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi

alinir.

c¢) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin is sagligi ve giivenligi, cevre ve kalite ile ilgili

hususlar1 kapsar.
d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlasilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu 6grenme ilkesi ¢ercevesinde bireyin kendini gelistirmesini

ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.
f) Ulusal yeterlilikler agik veya gizli hi¢bir ayrimcilik unsuru igermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite giivencesi dahilinde

Olclilmesini temin eden unsurlari igerir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Is yerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,

miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri

kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima
sunmayi ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

HIDROLIK: Basingh sivilar ile giiciin iiretimi, kontrolii, kullanim ve iletimi ile ilgili
teknolojiyi,

ISCO: Uluslararas1 Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: is Sagligi ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Belirlenmis kosullar altinda, dogrulugu bilinen bir 6l¢iim standardini veya
sistemini kullanarak diger 6l¢lim veya test aletinin dogrulugunun Ol¢iilmesi, sapmalariin

belirlenmesi ve dokiiman haline getirilmesi i¢in kullanilan dl¢timler dizisini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve glivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,

takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KIRLILIK YONETIMI: Hidrolik sistemi meydana getiren par¢a ve akigkanlarin iiretim,

tasima, montaj ve kullanim asamalarindaki temizlik faaliyetlerinin tiimiind,

KUMANDA PANELI: Calisma modlarinin secilmesi suretiyle makinelerin kullanilmasini

saglayan paneli,

MAKINE: Mekanik, hidrolik, pnomatik, elektrik ve elektronik sistemlerin bazilarinin veya
tiimiiniin birlikte olusturdugu diizenekle, herhangi bir enerji (gii¢) tiirlinii bagka bir enerjiye

(glice) doniistiirerek etki saglayan diizenekler biitiiniindi, is yapan araci,

MONTAJ: Cesitli malzemelerden yapilmig pargalarin g¢esitli birlestirme metotlar
kullanilarak teknik dokiimanlarda belirtilen yerlerine takilmasini, gerekli ayarlarinin ve

baglantilarinin yapilmasini,

MONTAJ ELEMANLARI: Montajda kullanilan pargalarin tiimiinii,

©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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PNOMATIK: Basingh hava veya gaz ile calisan mekanik sistemlerin hareket ve kontroliinii

saglayan sistemleri,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme

olasiligini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin

kararlastirilmasi1 amaciyla yapilmasi gerekli ¢alismalari,

SABLON: Montaj faaliyetlerinde diizeltme, belirleme, 6lgme, denetleme islerinde kullanilan

ve yaptigl ise gore sekli degisen araci,

TEHLIKE: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini

etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,
UC BOYUTLU AYAR: Merkezleme, hizalama ve dengeleme ayarlarini,

UNITE: Birden fazla parcanin birlesiminden meydana gelen ve kendi basma bir islevi olan

hazir halde temin edilen montaj birimini

ifade eder.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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12UY0105-4 Makine Montajcisi (Seviye 4) Ulusal

Yeterliligi

Tarih: 06/05/2020 Rev. No: 01

12UY0105-4 MAKINE MONTAJCISI ULUSAL YETERLILIiGi

1 | YETERLILIGIN ADI

Makine Montajcisi

2 | REFERANS KODU 12UY0105-4
3 |SEVIYE 4
ULUSLARARASI )
4 | SINIFLANDIRMADAKI YERI ISCO 08: 8211
5 |TUR ;
6 | KREDi DEGERI -
A) YAYIN TARIHI 15.11.2012
7 |B)REVIZYON NO 01
C) REVIZYON TARIHI 06/05/2020
Bu vyeterlilik Makine Montajcist (Seviye 4)
mesleginin egitim almig ve nitelik kazandirilmig
kisiler tarafindan yiiriitilmesi ve c¢alismalarda
kalitenin artirilmasi igin;
* Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi,
8 |AMAC beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

* Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

« Egitim sistemine, smav ve belgelendirme
kuruluslarna referans ve kaynak olusturmak
amactyla hazirlanmigtir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

12UMS0221-4 Makine Montajcist (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

10 | YETERLILIK SINAVINA GIiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILiGIiN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

12UY0105-4/A1: Is Saghg ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yeterlilik Birimi
12UY0105-4/A2: is Organizasyonu ve Montaj On Hazirlig1 Yeterlilik Birimi
12UY0105-4/A3: Makine Montaj1 Yeterlilik Birimi

11-b) Se¢meli Birimler

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

sinavlardan basarili olma sart1 vardir.

Makine Montajcisi (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri ig¢in birimlerde tanimlanan

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi

©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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12UY0105-4 Makine Montajcisi (Seviye 4) Ulusal

Yeterliligi

Tarih: 06/05/2020 Rev. No: 01

gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi ic¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.

13

DEGERLENDIRIiCi OLCUTLERI

Degerlendiricinin asagidaki alternatiflerden en az birini sagliyor olmas1 gerekmektedir:

Makine, imalat veya otomotiv alanlarinda makine montaj islemleri ile ilgili 6gretmen/dgretim
gorevlisi/egitmen olarak {i¢ (3) yil egitim vermis olmak,

Miihendislik ve Teknoloji Fakiiltelerinin makine, imalat veya otomotiv boliimlerinden birinden
mezun, makine montaji alaninda en az ii¢ (3) y1l mesleki deneyime sahip olmak,

Teknik Egitim Fakiiltelerinin makine veya otomotiv programlarindan mezun, makine montaji
alaninda en az ii¢ (3) yil mesleki deneyime sahip olmak,

Meslek yiiksekokullarinin makine veya otomotiv ile ilgili bolimlerinden mezun makine montaji
alaninda en az bes (5) y1l deneyime sahip olmak,

Meslek Liselerinin makine veya otomotiv boliimlerinden mezun veya ustalik belgesine sahip ve
makine montaj1 alaninda en az yedi (7) y1l mesleki deneyim sahibi olmak,

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve dlgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kiginin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)i, 6lcme degerlendirme ve dlgme
degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.

14 | BELGE GECERLILiK SURESI Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildir.
15 | GOZETIM SIKLIGI
5 yillik gecerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi, asagida tanimlanan yontemlerden en az
biri kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;
a) 5 yil belge gecerlilik siiresi siiresi icerisinde
) toplamda en az iki y1l veya son alt1 ay boyunca ilgili
BELGE YENILEMEDE alanda calistigini gosteren kayitlari (hizmet dokiimii,
16 UY@ULANAC.AK OLC"ME- . referans yazisi/mektubu, s6zlesme, fatura, portfolyo,
DEGERLENDIRME YONTEMI vb.), sunmak. Yeterlilik kapsaminda yer alan
yeterlilik birimleri i¢in tanimlanan performansa
dayal1 sinavlardan (P1) basarili olmak.
Bu sartlardan en az birini yerine getiren adaylarin
belge gegerlilik siireleri 5 y1l daha uzatilir.
17 MESLEKTE YATAY ve DIKEY
ILERLEME YOLLARI
18 YETERLILiGi GELISTIREN Ankara Sanayi Odas1 2. ve 3. Organize Sanayi
KURULUS(LAR) Bolgesi
YETERLILIGI DOGRULAYAN : R} .
19 SEKTOR KOMITESI MYK Makine Sektor Komitesi
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12UY0105-4/A1 Is Sagligi, Is Giivenligi, Cevre ve Kalite Tarih: 06/05/2020 Rev. No: 01
Yonetim Sistemleri

12UY0105-4 /A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGIi, CEVRE VE KALITE YETERLILiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is Saglhig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
2 | REFERANS KODU 12UY0105-4/A1
3 [SEVIYE 4

4 | KREDi DEGERI

A) YAYIN TARIHI 15.11.2012
5 [B)REVIZYON NO 01
C) REVIZYON TARIHI 06/05/2020

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0221-4 Makine Montajcist (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazanimi 1: Is saghigl ve giivenligi ile cevre koruma onlemlerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallar1 tanimlar.
1.2: Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili risk etmenlerini azaltmay1 agiklar.

1.3: Tehlike durumunda uygulayacagi acil durum prosediirlerini agiklar.

1.4: Cevre koruma Onlemlerini agiklar.

Ogrenme Kazamimu 2: is siirecleri ve calisma ortam icin kalite gerekliliklerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:
2.1: Kalite saglamadaki teknikleri agiklar.
2.2: Caligma sirasinda saptanan hata ve arizalar siralar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan Se¢meli Sinav: Al birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 20 soruluk 4 segenekli coktan se¢gmeli ve her biri esit
puan degerinde yazili smav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru icin ortalama
bir dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’ma dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik smav ile Olgiilmesi Ongoriilen tim bilgi ifadelerini (Ek Al-2)
Olgmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.
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Yonetim Sistemleri

YETERLILIK BIRIMINI
GELISTIREN Ankara Sanayi Odas1 2. ve 3. Organize Sanayi Bolgesi
KURUM/KURULUS(LAR)

10

YETERLILIiK BiRiMINi
DOGRULAYAN MYK Makine Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK A1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

1.

Is saglhig1 ve giivenligi ile cevre

1.1. Is sagh@ ve giivenligi ile ilgili yasal mevzuat

1.2. Is saghig ve giivenligi koruma ve miidahale araglari ve bunlarin kullanim 6zellikleri
1.3. Kisisel koruyucu donanimlar

1.4. Tehlike ve risk kavramlari

1.5. Risk ve tehlike analizi

1.6. Tehlikeli ve riskli durumlar ile bunlara kars1 alinacak 6nlemler

1.7. Acil durumlar ve acil durumlarda yapilacak iglemler

1.8. Alarm, uyari isaret ve levhalari

1.9. Yangin ve yangindan korunma

1.10.Cevre koruma onlemleri

1.11.Cevre ve cevre kirliligi

1.12. Geri doniisiimlii malzemeler ve bu malzemelere yonelik yapilabilecek islemler
1.13. Tehlikeli ve zararl atiklar,bunlara yonelik yapilabilecek islemler ve islemler esnasinda
dikkat edilecek unsurlar

1.14. Uretimden kaynaklanan cevresel riskler ve uygulanacak dnlemler

Kalite gereklilikleri

2.1. Islem dokiimantasyonu

2.2. Kalite yonetim sistemi gereklilikleri

2.3. Kayit tutma

2.4. Hatal1 ve arizali durumlar

2.5. Hata ve ariza saptama yontemleri

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
. A VEEIIIS Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Igili Birimi g Aract
Boliim [Basarim Olgciitii
BG.1 |Is saghi ve giivenligi konusundaki kurallar siralar. All 11 T1
BG.2 |Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari siralar. | A.1.3 i; T1
Calisma yerinin ve ekipmanlarin diizenli tutulmasi

BG.3 konusundaki kurallar siralar. Al2 11 T

©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Birimi & ract
Boliim (Basarim Olgiitii

BG.4 Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarini A12 11 T1
siralar. 1.2
Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarinin 11

BG.5 kullanim 6zelliklerini listeler. Al2 1.2 T

BG.6 Yapilan calismaya uygun uyar1 isaret ve levhalarin A12 12 T1
siralar.

BG.7 |Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler. Al4 1; T1

BGS {hsk fakt(:irlermm azaltilmasina yonelik almacak AL7 11 T
onlemleri listeler. 1.2

BG.9 |Tehlike olusturabilecek durumlar: siralar. Ald 1.3 T1

BG .10 Am.n.da g1d§r11emeyecek ti}rdpp tehlikeli durum}arla A6 13 T1
iletisime gecilmesi gereken ilgili kurumlari eslestirir.

BG.11 |Acil durumlarda ¢ikis veya kacis prosediirlerini siralar. | A.1.5 1.3 T1

BG.12 Gergeklestirilen iglemler ile ilgili cevresel etkileri A15 14 T1
siralar.

BG.13 |Doniistiiriilebilen malzemeleri siralar. A2l 14 T1

BG.14 Doniistiiriilebilen malzemelerin ayrim ve siniflamasini A24 14 T1
agiklar.

BG.15 |Tehlikeli ve zararl atiklar1 siralar. A.25 1.4 T1

BG.16 Tehlikeli ve zararli at}klarln, diger malzemelerden Y 14 T1
ayristirilmasi esaslarini listeler.

BG.17 Yan1c1_ ve pa_rle_lylcl malzemelerin giivenli depolama A23 14 T1
gerekliliklerini listeler.

BG 18 Dokiillme ve smmtﬂarg karsi kullanilacak uygun A21 14 T
donanim, malzeme ve ekipmani siralar.

BG.19 Isletme kaynaklarml.tasarruﬂu ve verimli bir sekilde A21 14 T
kullanim1 esaslarini listeler.

BG .20 Kullan§11g1 dopaplma iliskin koruyucu ve onleyici A3l 21 T
bakim iglemlerini siralar.

BG.21 'I_'allmatlarda yer alan kalite sistemi gerekliliklerini B.2.2 21 T1
listeler.

BG.22 |Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari siralar. | A.3.1 2.1 T1

BG.23 gillllsarrna sirasinda ortaya cikabilecek hata ve arizalar A31 29 T1
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12UY0105-4/A2 1s Organizasyonu ve Montaj On Hazirlig1 Tarih: 06/05/2020 Rev. No: 01

12UY0105-4/A2 iS ORGANIZASYONU VE MONTAJ ON HAZIRLIGI

YETERLILIK BIRiMi

1 | YETERLILIK BiRIMi ADI Is Organizasyonu ve Montaj On Hazirlig
2 | REFERANS KODU 12UY0105-4/A2
3 |SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI

A) YAYIN TARIHI 15.11.2012
5 | B) REVIZYON NO 01

C) REVIZYON TARIiHI 06/05/2020
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0221-4 Makine Montajcist (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazamim 1: is organizasyonu vapar.

Alt Ogrenme Kazanmimlari:

1.1: Is plan1 yapar.

1.2: Is siireclerinin kayit ve raporlama islemlerinin yiiriitiir.
1.3: Gerekli makine, donanim ve malzemeyi hazirlar.

1.4: Is bitiminde donanim ve is alam temizligini yapar.

(")érenme Kazanim 2: Takim ve aparatlar: hazirlar.

Alt Ogrenme Kazanmimlari:

2.1: Montajda kullanilacak takim ve aparatlar1 hazirlar.
2.2: Takim ve aparatlarin ¢aligabilirliginin kontroliinii yapar.

Osrenme Kazanmim 3: Unite ve parcalari montaja hazir hale getirir.

Alt (")érenme Kazanimlari:

3.1: Montaj1 yapilacak iinite ve pargalarin varligint ve uygunlugunu kontrol eder.
3.2: Unite ve pargalarin tizerinde montaj 6ncesi gerekli islemleri yapar.
3.3: Montaj1 yapilacak {inite ve pargalarin montaj hattina tasir.

Osrenme Kazanimi 4: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

4.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.
4.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma onlemlerini uygular.
4.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav
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Coktan Se¢meli Sinav: A2 birimine yonelik teorik sinav Ek A2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 15 soruluk 4 segenekli ¢oktan se¢meli ve her biri esit
puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama
bir dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’ma dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorular, bu birimde teorik smav ile Olgiilmesi Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A2-2)
Olemelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) A2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis calisma ortaminda
gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adaym kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig géstermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI
9 | GELISTIREN Ankara Sanayi Odasi 2. ve 3. Organize Sanayi Bolgesi
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Makine Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRiIMI EKLERI
EK A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:
1. Is Organizasyonu
1.1. Giinliik is plan1 uygulama islemleri
1.2. Calismalar sirasinda tutulan kayitlar
1.3. Calismalarin raporlanmasi iglemleri
1.4. Calismalarin arsivlenmesi islemleri
1.5. Isyerine dzgii mevzuat ve calisma prosediirleri
1.6 Is bitiminde donanim ve is alani temizligi
1.7. Is plaminin uygulanmasinda dikkat edilecek unsurlar
1.8. Is siireclerinde ve kontrollerde belirledigi noksanlik ve olasi sorunlar
2. Is 6ncesi hazirlik islemleri
2.1. Montajla ilgili dokiimanlar
2.2. Montajda kullanilan malzemelerin 6zellikleri
2.3. Kullanilan alet ve donanimlardaki yipranma ve bozulmalarin nedenleri
2.4, Kullanacagi ekipman ve malzemelerin 6n kontrolleri
2.5. Montaj1 yapilacak iinite ve pargalari
2.6. Montaj1 yapilacak parca ve tinitelere yonelik kontroller ve yapilacak islemler

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 9
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2.7. Montaj dncesi yapilmasi gereken islemler

Tarih: 06/05/2020 Rev. No: 01

2.8. Montajda kullanacagi aletleri, ekipmanlar1 ve islevlerini tanima
2.9. Montajda kullanacag arag-gereg alet, ekipman ve malzemelerin hazirlanmasi
2.10.Yapilacak Isleme uygun arag, gereg, ekipman ve malzemeyi belirleme
2.11. Arag, gereg, ekipman ve malzeme bakim islemleri

2.12.Temel diizeyde mesleki teknik terimler krokiler
2.13.Teknik resim

2.14. Unite ve parcalar iizerinde montaj dncesi yapilan islemler

2.15. Montaj1 yapilacak {inite ve parcalarin montaj hattina taginmasi
3. Olgme ve kontrol aletlerinin kullanim ve bakim iglemleri

3.1. Olgme ve kontrol aletlerini se¢gme ve kullanima uygunluk durumlarinin kontrolleri

3.2. Ol¢me ve kontrol aletlerinin kullanimi
3.3. Olgme ve kontrol aletlerinin bakim
3.4. Olgme kontrol aletlerinin kalibrasyonu

4. Issaghg, cevre ve kalite gereklilikleri

4.1. Is saghgi ve giivenligi prosediirleri
4.2. Cevre koruma dnlemleri
4.3. Kalite gereklilikleri

EK A2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
S Ylgti(ar?:;:;k Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili g
serie Basarim Araci
Boliim B
Olciitii
. . B.1.1
BG.1 |Montajla ilgili dokiimanlari agiklar. B 12 11 T1
BG.2 |Montaj i¢in gerekli arag, gereg ve ekipmani agiklar. B.1.1 11 T1
BG.3 Is plam1 hazirlanmasinda dikkat edilecek unsurlari| B.1.1 11 T1
siralar. B.1.2
BG.4 Yaptigr isle 11g111” pr0s§dﬁrlere uygun form ve B21 12 T1
kayitlarin tutulma siireglerini agiklar.
Kull g » 1 leri . | B.2.2
BG5 [Kullanacagi  ekipman — ve  malzemelerin =~ 6n| 5'2's 13 T1
kontrollerini agiklar.
C.l1
. . B.2.3
Kullanim amaglarina goére montajda kullanilacak B39
BG.6 |kontrol, muayene ve Olgme aletlerinin 6zelliklerini C'1.2 13 T1
aciklar. C13
Is emrindeki calisma igin gerekli malzeme, takim ve
- S . B.2.2
BG.7 |aparatlarin uygunlugunu ilgili islem formlarina gore B31 13 T1
nasil belirleyecegini agiklar. o
Is siireglerinde ve kontrollerde  belirledigi 1.2
BG38 noksanliklar1 nasil rapor edecegini agiklar. B.24 13 &
©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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Tarih: 06/05/2020 Rev. No: 01

UMS Yet_e_rlll_lk ) .
oo . PR Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Hgili
R Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
. L . B.21 1.2
BG.9 |Olgme aletlerinin kalibrasyon takibini agiklar. T1
B.3.1 13
C.l1
BG.10 Is emrinsieki calisma icin gerekli takim ve aparatlarin| C.2.1 21 T1
uygunlugunu agiklar. B.2.2
B.3.2
Montajda kullanilan alet, takim rat gibi B.3.2
BG.11 [ omdjda Kutanvan alet, takim, —apatat - glol g g3 2.2 T1
malzemelerin 6zelliklerini agiklar. Co4
BG.12 Kullanilan alet ve qunanlmlardaki yipranma ve| -, g 29 T1
bozulmalarin nedenlerini agiklar.
BG.13 Teknik dokiimanlara gére montaji yapilacak iinite ve| D.1.1 31 T
parcalar agiklar. D.21
Montajda kullanilacak birlestirme, sizdirmazlik ve| B.3.1
BG.14 |diger malzemelerin miktar ve uygunlugunun nasil| D.1.1 3.1 T1
olmasi gerektigini agiklar. D.3.3
BG.15 [Montaj 6ncesi yapilmasi gereken islemleri agiklar. Bg; 3.2 T1
b) BECERI VE YETKINLIKLER
AL Y;ti?‘?:‘::;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili &
v Basarim Araci
Boliim SN
Olciitii
B.1.1 11
BY.1 |is plani yapar. B.1.2 1.1 P1
D.2.2 3.1
By 2 |8 stireglerinde prosediirlere uygun olarak tutulan B2 12 p1
kayitlar1 kontrol eder.
B.3.2
BY.3 |Gerekli makine, donanim ve malzemeyi seger. B.3.3 13 P1
C.2.5
*BY 4 Tahmz_ltlarl_, tek_m_k krokileri, teknik resimleri ve B31 13 p1
montaj resimlerini okuyarak yorumlar.
Calisma alan1 igerisinde isiyle ilgili olmayan
BY.S malzemeleri ortamdan uzaklastirir. B4.2 14 P1
BY 6 Kuuan.lvlfcm. donanim ve e_:klpmanlarm 1$ bltll:l’llnde BA4.1 14 p1
temizligini yaparak yerlerine kaldirilmasini saglar.
Montajda kullanilan ve talimatla kendine bildirilen| C.1.1
BY 7 kontrol ve olgme aletlerinin kontrol islemlerini| C.1.2 1.3
" |yaparak kullanim amaglarina gore hazirlanmasini| C.1.3 2.1 P1
saglar. F.1.3
Yapilacak montaja gore kullanilacak takim ve| C.2.1 21
BY.8 |aparatlarin bulunup bulunmadigmi, uygun olup| D.1.1 31 P1
olmadigini kontrol ederek uygunsuzluklari giderir. | D.2.4 3.2
©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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Tarih: 06/05/2020 Rev. No: 01

Yeterlilik
. UMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi ilgili g
R Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
BY.9 Takim ve aparatlarin periyodik bakimlarmi ve| C.2.4 29 p1
" |kalibrasyonlarini kontrol eder. C.25 '
Montajda kullanilacak birlestirme, sizdirmazlik ve| B.3.1
BY.10 |diger malzemelerin miktar ve uygunlugu agisindan| D.1.1 31 P1
kontroliinii saglar. D.3.3
Teknik dokiimanlara gére montaj1 yapilacak {inite| D.1.1 3.1
BY.11 ) . P1
ve parcalarin montaj sirasini belirler. D.2.1 3.2
BY 12 Montaj1 yap'l‘laca% Uinite ve_pargfllarm belirlenen D21 31 p1
siralamaya gore diizenlenmesini saglar.
BY.13 Montaji  yapilacak par¢a ve inite {izerinde| D.2.3 39 p1
' kullanilacak 6zel aparatlar1 kontrollii olarak baglar. | D.3.2 '
Miktar ve uygunluk agisindan kontroliinii yaptig1 ve
BY 14 hazirladigi alet, takim, aparat gibi malzemeleri| D.2.1 33
' montaj isleminde diizenli ve kolay ulasabilecek| D.2.2 ' P1
sekilde konumlandirir.
*BY.15 |Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarmi uygular. ﬁig 4.1 P1
*BY .16 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma oOnlemlerini A12 41 p1
uygular.
*BY 17 Gergeklestirdigi  islerde kalite gerekliliklerini A3l 43 p1
uygular.
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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12UY0105-4/A3 MAKINE MONTAJI YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Makine Montaj: Yeterlilik Birimi
2 | REFERANS KODU 12UY0105-3/A3
3 [SEVIYE 4

4 | KREDi DEGERI

A) YAYIN TARIHI 15.11.2012
5 |B) REVIZYON NO 01
C) REVIZYON TARIiHI 06/05/2020

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0221-4 Makine Montajcist (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazamim 1: Unitevi veya parcayr montaj verine tastyarak montaj konumuna getirir.

Alt Oérenme Kazanimlari:

1.1: Montaj1 yapilacak iinite ve par¢ay1 konumlanacak alana getirir.
1.2: Montaj yapilacak pargay1 ve tiniteyi projesindeki alana konumlandirir.
1.3: Montaj yerine konumlandirilan {initede veya par¢ada olasi hatalar1 belirler.

Osrenme Kazanmim 2: Montaj vapilacak parca veya iinitenin gerekli baglantilarini yapar.

Alt Ogrenme Kazamimlari:

2.1: Parcay1 veya liniteyi yerine takar.

2.2: Parganin ve/veya iinitenin mekanik baglantilarini yapar.

2.3: Parcanin ve/veya tinitenin hidrolik baglantilarini yapar.

2.4: Parcanin ve/veya iinitenin pndmatik baglantilarini yapar.

2.5: Montaj islemi sirasinda kullanilan aletleri, aparatlari ve donanimi makineden ayirarak yerlerine
kaldirir.

Osrenme Kazanim 3: Montaj islemini kontrol eder.

Alt Ogrenme Kazamimlari:

3.1: Olgme, test ve kontrol islemlerini yapar.
3.2: Hatalar1 ortadan kaldirir.
3.3: Montaj islemlerini ve olusan hatalari1 raporlama yapar.

Osrenme Kazanim 4: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerine uyar.

Alt Ogrenme Kazanmimlari:

4.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarma uyulmasini saglar.
4.2: Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma gerekliliklerine uyulmasini saglar.
4.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerine uyulmasini saglar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 13
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8 a) Teorik Sinav

Coktan Se¢meli Smav: A3 birimine yonelik teorik sinav Ek A3-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 15 soruluk 4 segenekli ¢oktan segmeli ve her biri esit
puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama
bir dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’ma dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik smav ile Olgiilmesi Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A3-2)
Olgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) A2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A3-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali simnav gercek veya gergcegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A3-2) tamami performansa dayali sinav ile
Olciilmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adaym kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BIRIMINi
9 |GELISTIREN Ankara Sanayi Odas1 2. ve 3. Organize Sanayi Bolgesi
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Makine Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK A3-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.
Egitim Icerigi:
1. Unite ve pargayl montaja hazir hale getirme
1.1. Donanim ve araglarin 6zellik ve kullanimi
1.2. Makine elemanlari
1.3.Montaj yerine konumlandirilan iinitede veya parcada olas1 hatalar
1.4.Unite ve parcalarm sabitlenmesinde, baglanmasinda ve birlestirilmesinde kullanilan
elemanlar1 6zellikleri
1.5. Montaj yerine konumlandirilan {initedeki hata kontroli
1.6. Montaj1 engelleyecek uygunsuzluklar ve giderilme yontemleri
1.7. Parca ve iiniteyi 6l¢ii ve ayar aletlerini kullanarak gerceklestirilen hassas ayar islemleri
1.8. Kullanilan malzemeler
1.9. Sarf malzemeleri
1.10. Temel kacak ve sizint1 kontrol metotlar
1.11. Malzeme (yiik) kaldirma ve tagima
1.12. Tagima islemlerinde olusabilecek tehlikeler ve alinmasi gereken 6nlemler

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 14
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1.13.Yiik kaldirma yontemleri
1.14. Yiik tasima yontemleri
2. Parga ve iinite baglantilar

2.1. Parcgay1 veya iiniteyi yerine takarken dikkat etmesi gereken unsurlar
2.2. Mekanik baglantist
2.3. Makinelerin mekanik sistemi igerisinde yer alan temel elemanlar1 ve gérevleri
2.4. Kati, s1v1 ve gaz maddelerin 6zellikleri
2.5. Hidrolik baglantisi
2.6. Makinelerdeki hidrolik sistem elemanlarinin adlar ve gorevleri ile ilgili 6zellikleri
2.7. Makinelerdeki pnomatik sistem elemanlarinin adlar1 ve gorevleri ile ilgili 6zellikleri
2.8. Pnomatik baglantisi
2.9. Temel birlestirme cesitleri
2.10. Unite ve pargalarin sabitlenmesinde, baglanmasinda ve birlestirilmesinde kullanilan
elemanlarin 6zellikleri
2.11. Unitede veya pargada s1v1, gaz kacagi ve gevseklik gibi hatalar
2.12. Montaj teknikleri
2.13. Montaj yerine konumlandirilan {initede veya parcada olasi hatalar
2.14. Tespit edilen hatalarin giderilmesinde uygulanan yontemler
2.15. Montaj islemlerinde kullanilan teknik dokiimanlar
2.16. Montaj islemlerinin ve olusabilecek hatalarin rapor edilme siirecleri

3. Kalite kontrol yontemleri
3.1 Olgme ve kontrol yontemleri
3.2. Mekanik, elektrik, hidrolik ve pnomatik elemanlarinin konumlandirma
3.3. Olgme ve muayene yontemleri
3.4. Montaj islemlerinde tespit edilen hata ve uygunsuzluklar
3.5. Diizeltme islemleri sonucunda giderilemeyen hatalar
3.6 Hatalar1 6nleme yontemleri
3.7 Proseslerde kontrol sisteminin 6nemi

4. ISG, gevre ve kalite gereklilikleri
4.1. Is saghg1 ve giivenligi prosediirleri

4.2. Cevre koruma 6nlemleri
4.3. Kalite gereklilikleri

EK A3-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
IS Y;ti?‘?:’::;k Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili g
v Basarim Araci
Boliim A
_ Olciitii
BG.1 U}nte ve parcalarin  tasinmasinda  kullanilan E11 11 T1
yontemleri agiklar.
BG.2 Unite ve pargalarin tasmnmasinda kullanilan E11 11 T1
donanimlari agiklar.
BG.3 Tasima islemlerinde olgsabilecek tehlikeleri ve E11 11 T1
alinmasi gereken 6nlemleri agiklar.
BG.4 Ellegleme, tagima ve sabitleme donanimlarini temel E11 12 T1
diizeyde agiklar.
BG5 Makine}erdeki hidrolik sistem elemanlarinin adlarini E22 12 T1
temel diizeyde aciklar. 2.3
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UMS Yet_e_rlll_lk ) .
oo ; PR Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Hgili
R Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
BG.6 Makinelfer.del.(i B .}.ndrqlik . .sistem ) elemanlarinin E29 1.2 T1
gorevleri ile ilgili 6zelliklerini temel diizeyde agiklar. 2.3
BG.7 Montaj yerine konumlandirilan iinitede veya parcada E13 13 T
olas1 hatalar1 agiklar.
BG.8 Pargay1 veya {iiniteyi yerine takarken dikkat etmesi E21 21 T
gereken unsurlari siralar.
Unite ve pargalarin sabitlenmesinde, baglanmasinda E21
. A . v 21
BG.9 |ve  birlestirilmesinde  kullanmilan  elemanlar: T1
T , E.2.2 2.2
ozelliklerine gore siralar.
BG.10 Unite ve pargalarin sabitlenmesinde, baglanmasinda| E.2.2 21 T1
" |ve birlestirilmesinde kullanilan y6ntemleri agiklar. E.2.2 '
BG.11 Makinelerin mekanik sistemi igerisinde yer alan E22 29 T1
temel elemanlarin adlarini agiklar.
BG.12 Makinelerin mekar.lik si.st'emi 'ic;eirisinde' yer alan E292 29 T1
temel elemanlarin sistem i¢indeki gorevlerini agiklar.
A E.2.3 2.3
BG.13 |Kat1, siv1 ve gaz maddelerin 6zelliklerini agiklar. E22 54 T1
BG.14 Makinelerdeki ) pnomatik  sistem elemanlarinin E22 24 T1
adlarmi temel diizeyde aciklar.
Makinelerdeki  pnomatik  sistem elemanlarnin
BG.15 \ .+ . E.2.2 . T1
gorevleri ile ilgili 6zelliklerini temel diizeyde agiklar. 24
Unitede veya parcada sivi, gaz kagagi ve gevseklik
BG.16 |gibi hatalarin tespitinde dikkat edilecek unsurlan| E.2.2 3.1 T1
aciklar.
BG.17 szspit edilen hatalarin giderilmesinde uygulanan E29 39 T1
yontemleri agiklar.
BG.18 [Montaj islemlerinin rapor edilme siireglerini agiklar. | F.2.3 3.3 T1
BG.19 Montaj .islem.l.eri 51.ra.smda olusabilecek hatalarin F23 33 T1
rapor edilme siireglerini aciklar
b) BECERI VE YETKINLIKLER
s Y;ti?‘?:’::;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili g
v Tee Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
BY 1 Unite ve pa_lrgalarl uygun tasima araclari ile montaj| E.1.1 11 p1
alanina getirir. E.1.2
Montaj yerine konumlandirilan iinitede veya
BY.2 |parcada akigskan kacagi ve gevseklik gibi hatalarin| E.1.5 11 P1
olup olmadiginin kontroliinii yapar.
Parca ve iiniteyi Ol¢li ve ayar aletlerini kullanarak 11
BY.3 |hassas ayarlar1 (hizalama, merkezleme ve| E.1.3 1'2 P1
dengeleme) yapar. '
*BY 4 M?ntajda kullaml.acak bl'rlestlrme, s1.z§11rmazllk vel £4q1 12 p1
diger malzemeleri montaj hattina getirir.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu 16
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Yeterlilik
UMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi figili -
e Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
BY 5 Baglanti  yapilacak  parcalarin  montajinm E14 13 p1
engelleyecek uygunsuzluklari: kontrol eder.
BY 6 MOl’lt‘ajl engel.leyecek uygunsuzlugu gidererck E14 13 p1
ayar islemlerini yapar.
BY.7 |Pargayi veya liniteyi yerine takar. E.21 21 P1
“BY 8 Parcanin ve/veya iinitenin mekanik baglantilarin E22 29 p1
yapar.
“BY.9 Parcanin ve/veya {iinitenin hidrolik baglantilarini E29 23 p1
yapar.
*BY 10 Parcanin ve/veya iinitenin pndmatik baglantilarin E22 24 p1
yapar
BY 11 Montaj islemi s1rasmda' kullanilan aletleri, E23 25 p1
aparatlar1 ve donanimi makineden ayirir.
BY 12 Makineden aylr.dlgl aletlerin, aparatlarin ve E23 25 p1
donanimin yerlerine kaldirir.
Mekanik, elektrik, hidrolik ve pnomatik
BY.13 |elemanlarmin dogru konumlandirildigini kontrol| F.1.5 3.1 P1
eder.
BY 14 Ol(;mq ve muayene yﬁintemlenm kullanarak £13 31 p1
montajin dogrulugunu teyit eder.
Sistemdeki akigkanlarin 1s1, basing ve seviye £16
BY.15 |uygunluklarimi teknik dokiimanlardaki degerlere F.1.6 3.1 P1
gore kontrol eder. -
BY 16 Montaj 1slemler%nde. tespit edilen hata ve F21 39 p1
uygunsuzluklart giderir.
BY 17 Diizeltme ¥slemler1 sonucunda giderilemeyen F23 33 p1
hatalar1 tespit ederek raporlar.
e . Al2
*BY.18 |Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular. A13 1.3 p1
*BY .19 Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma onlemlerini A12 13 p1
uygular.
*BY 20 Gergeklestirdigi  islerde kalite gerekliliklerini A13 13 p1
uygular.
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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YETERLILIK EKLERIi

Tarih: 06/05/2020 Rev. No: 01

EK 1: Ulusal Yeterlilik Hazirlama Ekibi ve Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Adi - Soyadi

Egitim Bilgileri*
(Tarih - Egitim
Kurumu/Boliim Adi)

Deneyim Bilgileri*
(Tarih —Is Yeri — Unvan)

1. | Seref DEMIR

1) Ankara Yiiksek Teknik
Ogretmen Okulu 1978
Makine/Tesviyecilik Béliimii
Mezunu

2) Ankara Hacettepe
Universitesi - 1991 Egitimde
Ol¢me ve Degerlendirme
Yiiksek Lisans Egitimi

3)Mesleki Yeterlilik Kurumu
2011-2018 UMS, Uy
hazirlama  ve  Olcme -
Degerlendirme Egitimleri

1)1979 2005 M.E.Bakanlig1
Mesleki ve Teknik Egitim
Kurumlarinda Makine
Teknolojisi alaninda Atolye
ve Meslek Dersleri
Ogretmenligi, Yoneticilik

2) OSB Metes Projesi
kapsaminda: Merkez Md

Ulusal Meslek Standardi ve
Yeterlilik hazirlama,Olgme
ve degerlendirilme,

Teorik ve Performans
sorulariin gelistirilmesi,
soru bankasi hazirlama egt

2. | Israfil BESLER

A.D.M.M.A Makina

Miihendisi 1981

Asansor Proje ve Uygulama
Egt2003

Mekanik Tesisat egt 2008
(Isitma, Havalandirma,
Sogutma,,Basingli hava

Temel Hidrolik Egt 2014

ISO 9001 Bas Denetci Egt
2018

Ank Koy Hizm 1989-1996

Atdlye Sefi, Makina Ikmal
Md.

2014- Aso0230sb  Metes
Karar verici, Merkez Md.

3. | Hayri AKKUS

1980 Ankara
Tek.Ogretmen
Otomotiv — Lisans

Yiksek
Okulu

*Hidrolik Kursu / FESTO
*Pnomatik Kursu / FESTO
*PLC Kursu / SIEMENS

*1988-1997 Konya Eregli
Crraklik Egt.Mrk. -
Tek.Oprt.

*1997- 2010 Erkunt MEM —
Tek.Oprt.

. 2012 Hidromek A.§ Egt
Sorumlusu

*Yalmzca meslekle ilgili olan egitim/deneyim bilgilerine yer verilecektir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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EK2: Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

e Sanayi ve Teknoloji Bakanligi, Sanayi Genel Miidiirligii

e Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanligi, Is Saglhigi ve Giivenligi Genel Miidiirliigii
o Yiksekodgretim Kurulu Baskanligi

e Milli Egitim Bakanligi, Mesleki ve Teknik Egitim Genel Miidiirligii

e Milli Egitim Bakanlig1, Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii

e Milli Egitim Bakanlig1, Ozel Egitim ve Rehberlik Hizmetleri Genel Miidiirliigii

e Milli Egitim Bakanligi, Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirligii

e Tiirkiye Is Kurumu Genel Miidiirliigii

e Enerji ve Tabi Kaynaklar Bakanligi, MTA Genel Miidiirligii

e Tiirkiye Istatistik Kurumu Baskanlig

e Ulastirma ve Altyap1 Bakanligi, TCDD Tasimacilik Anonim Sirketi Genel Miidiirligii
e Ulastirma ve Altyap1 Bakanligi, Tersaneler ve Kiy1 Yapilar1 Genel Miidiirliigi

e Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu, Mersin Madeni Sanatkarlar Odas1
e Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu (Hak-Is)

e Tiirkiye Thracatcilar Meclisi, Ekinciler Demir-Celik Sanayi

e Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu, Tiirk Metal Sendikasi

e Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu, Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1
e Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi, Tiirkiye Celik Ureticileri Dernegi

e Sakarya Universitesi Rektorliigii

e Tirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu (TESK)

e Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

e (Celik-Is Sendikas1

e Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (Mess)

e Ankara Sanayi Odasi 1. Organize Sanayi Bolgesi

e Ankara Sanayi Odasi 2.ve 3.0rganize Sanayi Bolgesi

©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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EK3: MYK Sektdr Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Tarih: 06/05/2020 Rev. No: 01

Kurulus Adi

Gorevlendirilen Kisinin

Adi/Soyadi Unvani C.al.l st Kurum /
Birim

Sanayi ve Teknoloji ) Sanayi ve Teknoloji | Sanayi ve Verimlilik
Bakanlig1 Dinger GONCA Uzmant Genel Mudiirligi
Aile, Caligma ve Sosyal Fatih EREL ACSH Uzmam Is Saglig1 ve Giivenligi
Hizmetler Bakanlig1 Genel Mudiirligi
Enerji ve Tabii Kaynaklar 1. TERZ Sube Miidiirii MTA Genel Miidiirliigii
Bakanlig1
Milli Egitim Bakanhg Gokeen DEMIRCI | Ogretmen Mesleki Teknik Egitim

i1 Egitim Bakanligi okgen g Genel Miidiirliigii
Ulastirma ve Altyapi Murat AL e TCDD Genel

X tolye Miid
Bakanlig, CETINKALE Olye Vidurt Miidiirliigi
Ankara Yildirim Beyazit

Vitksek Oretim Kurul Dog. Dr. fhsan Oretim Uvesi Universitesi -

o Ogretim urulu TOKTAS gretim Lyes Miihendislik ve Doga

Bilimler Fakiiltesi

Hak Is¢i Sendikalar1 Ridvan GUNAY Uit Hak Isci Sendikalar1
Konfederasyonu Konfederasyonu
Tiirkiye Esnaf ve Mehmet Ali g;;:lgznl\:i%ign Antalya Madeni Esya
Sanatkarlar1 Konfederasyonu | GULACTI Esnaf Odas1 Baskan: Sanatkarlar1 Odasi

e . . | Mehmet Sefa . Targit Dograma ve
Tiirkiye Thracatgilar Meclisi TARGIT Isveren Taahhiit
Tlrkiye Isci Sendikalart | ooy gNAET Makine Miihendisi | Tiirk Metal Sendikasi
Konfederasyonu
Tiirkiye Isveren Sendikalar1 | Gokhan Operasyon Tiirkiye Metal
Konfederasyonu DEMIRBAS Yoneticisi Sanayicileri Sendikasi

Makine Imalat )
Tl.lrl.(l}"e Odalar ve Borsalar Ziihtii BAKIR Sanayi Dernekleri Demlr:gehk Ureticileri
Birligi Federasyonu Genel | Dernegi
Sekreteri

Mesleki Yeterlilik Kurumu | Hac1 Ali EROGLU | Uzman Meslek Standartlan

Dairesi Bagkanligi

EK 4: MYK Yd&netim Kurulu Uyeleri

Adem CEYLAN,

Bagkan (Aile Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Mehmet SARIBIYIK Bagkan Vekili (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanligi Temsilcisi)

Dr. Recep ALTIN
Bendevi PALANDOKEN
Dr. Osman YILDIZ

Celal KOLOGLU

©Mesleki Yeterlilik Kurumu

Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)
Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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